
WERKZEUGE FÜR DEN PROFI
HFA-WERKZEUGE

HYDRAULIK

ATEX



Hebelventil Zweihand-Bedienung Hydraulik-Anschlüsse

Bohraufnahme ...auch mit Schlagwerk Abschaltventil für
Drehmomentabsicherung

ATEX-Schutzbereich
zugelassen

SYSTEM-
KONZEPTION



HFA-
EMULSION

BETRIEBSDRUCK
max. 250 Bar

ATEX

Die Hydraulik-Zweihand-Bohrmaschine 
für HFA-Emulsion (min. 0,3%) im geschlossenen Kreislauf, 
auch Ex-Bereich geeignet (Kohle-Bergbau).

Auf Anfrage andere Werkzeugaufnahmen möglich.

BEST.-NR.        ATEX-
Kennzeichnung

Werkzeug-
aufnahme

Drehzahl
(leer)

Drehmoment 
bei 250 bar

Volumen-
strom 

Anschluss Schalldruck-
pegel LpA 

Vibrationswert bei
mittelhartem Beton/
Kalksandstein

Gewicht

1/min Nm l/min dB(A) m/s² kg
2 3053 0010 IM2ExhIMbT6 PN-93/G-57000 850 95 28,0 STECKO-8/10 85,2 15,8 / 3,4 6,8
Technische Änderungen vorbehalten. Leistungsdaten bei 250 bar Betriebsdruck.

ZWEIHAND-BOHRMASCHINE

0,3%

HFA-
EMULSION

BETRIEBSDRUCK
max. 250 Bar

ATEX

Die Hydraulik-Zweihand-Schlagbohrmaschine 
für HFA-Emulsion (min. 0,3%) im geschlossenen Kreislauf, 
auch Ex-Bereich geeignet (Kohle-Bergbau).

Auf Anfrage andere Werkzeugaufnahmen möglich.

BEST.-NR.        ATEX-
Kennzeichnung

Werkzeug-
aufnahme

Drehzahl
(leer)

Schlagzahl Drehmoment 
bei 250 bar

Volumen-
strom 

Anschluss Schalldruck-
pegel LpA 

Vibrations-
wert

Gewicht

1/min 1/min Nm l/min dB(A) m/s² kg
2 3054 0010 IM2ExhIMbT6 PN-93/G-57000 850 8.500 95 28,0 STECKO-8/10 84,0 8,4 9,5
Technische Änderungen vorbehalten. Leistungsdaten bei 250 bar Betriebsdruck.

ZWEIHAND-BOHRMASCHINE

0,3%

DATEN
TECHNISCHE



Entlüftungventil Hydraulikanschlüsse und 
Kugelhahn-Absperrung

Handgriff 
mit Betätigungsventil

Sauggitter Sägebandführung Hydraulik-Anschlüsse

ATEX-Schutzbereich
zugelassen

SYSTEM-
KONZEPTION



   

UNTERWASSER
ARBEITEN

HFA-
EMULSION

BETRIEBSDRUCK
280 Bar

ATEX

Die Kreisel-Sumpfpumpe, angetrieben mit HFA-Emulsion im 
geschlossenen Kreislauf, zeichnet sich durch ihre hohe Förderhöhe aus. 
Die Pumpe ist konzipiert für das Pumpen relativ sauberer Flüssigkeiten wie z.B. 
Wasser und Kühlmittel (keine Schleifflüssigkeiten) bis zu einer Partikel-Schmutz-
größe von ø 15 mm und einer minimalen Eintauchtiefe von 240 mm. 
Als Tauchpumpe kann sie vollständig in das Fördermedium eingetaucht werden 
und ist gleichfalls im explosionsgefährdeten Bereich einsetzbar (Kohle-Bergbau).

BEST.-NR.        ATEX-
Kennzeichnung

Förderleistung
bei 10 m 
Förderhöhe

Max. 
Förderhöhe

Förder-
auslass

Volumen-
strom

Höhe Länge Breite Anschluss Schalldruck-
pegel LpA

Gewicht

m³/h m mm l/min mm mm mm dB(A) kg
7 1105 0010 IM2ExhIMbT3 50 35 DN50-PN10/

Tülle ø 52 
26 565 290 495 STECKO-10 101,0 50,0

Technische Änderungen vorbehalten. Leistungsdaten bei 280 bar Betriebsdruck.

SUMPFPUMPE

0,3%

ATEXBETRIEBSDRUCK
200-300 Bar

Die kompakte Bandsäge für HFA-Emulsion im geschlossenen Kreislauf, 
auch Ex-Bereich geeignet (Kohle-Bergbau).

HFA-
EMULSION

BEST.-NR.        ATEX-
Kennzeichnung

Leistung Volumen-
strom

Schnittöffnung
max. Ø

Schnittöffnung 
max.

Anschluss Schalldruck-
pegel LpA

Vibrations-
wert

Gewicht

kW l/min mm mm dB(A) m/s² kg

5 6085 0010 IM2ExhIMbT6 1,0 13 160 180x120 
(200x50)

STECKO-10 80,0 <2,5 13,8

Technische Änderungen vorbehalten. Leistungsdaten bei 200 bar Betriebsdruck.

BANDSÄGE

0,3%

DATEN
TECHNISCHE



Antriebsvierkant Hydraulik-Motorzelle Handgriff mit Betätigungsventil

Zusatzhandgriff Drehmoment einstellbar Hydraulik-Anschlüsse

ATEX-Schutzbereich
zugelassen

SYSTEM-
KONZEPTION



HFA-
EMULSION

BETRIEBSDRUCK
max. 220-300 Bar

ATEX

Der Hydraulik-Schlagschrauber mit 3/4“ Antriebsvierkant 
angetrieben mit HFA-Emulsion (min. 0,3%) im geschlossenen Kreislauf, 
auch Ex-Bereich geeignet (Kohle-Bergbau).

BEST.-NR.        ATEX-
Kennzeichnung

Antriebs-
vierkant

für 
Schrauben 
bis

Max. 
Drehmoment*
(einstellbar)

Volumen-
strom 

Abstand
Mitte/
Außenkante

Anschluss Schalldruck-
pegel LpA 

Vibrations-
wert

Gewicht

mm Nm l/min mm dB(A) m/s² kg
6 1516 0010 IM2ExhIMbT5 3/4“ M30 350-1.700 12,0 52,5 STECKO -10 94,5 10,9 7,4
Technische Änderungen vorbehalten. *bezieht sich auf Schrauben der Festigkeitsklasse 8.8 Leistungsdaten bei 220 bar Betriebsdruck.

SCHLAGSCHRAUBER

0,3%

Der Hydraulik-Schlagschrauber mit 1“ Antriebsvierkant 
angetrieben mit HFA-Emulsion (min. 0,3%) im geschlossenen Kreislauf, 
auch Ex-Bereich geeignet (Kohle-Bergbau).

SCHLAGSCHRAUBER

DATEN
TECHNISCHE

HFA-
EMULSION

BETRIEBSDRUCK
max. 220-300 Bar

ATEX

BEST.-NR.        ATEX-
Kennzeichnung

Antriebs-
vierkant

für 
Schrauben 
bis

Max. 
Drehmoment*
(einstellbar)

Volumen-
strom 

Abstand
Mitte/
Außenkante

Anschluss Schalldruck-
pegel LpA 

Vibrations-
wert

Gewicht

mm Nm l/min mm dB(A) m/s² kg
6 1517 0010 IM2ExhIMbT5 1“ M39 550-3.400 12,0 52,5 STECKO -10 102,0 14,0 9,3
Technische Änderungen vorbehalten. *bezieht sich auf Schrauben der Festigkeitsklasse 8.8 Leistungsdaten bei 220 bar Betriebsdruck.

0,3%



Maschinenfabrik GmbH I Fellerstrasse 4 I 42555 Velbert
Tel: +49 2052 605-0 I Fax: +49 2052 605-29
E-Mail: vertrieb@spitznas.de I www.spitznas.de

SYSTEM-ANFORDERUNGEN

Hydraulikflüssigkeit : HFA-Emulsion mit min 0,3 % Ölanteil
Filterung : Reinheitsgrad 100 µm
Flüssigkeitsumlauf : geschlossener Kreislauf*
Rücklaufdruck : max. 17 bar
Temperaturbereich : 5° bis 50° C
Viskosität : ca. 1 Centistokes
ISO-Reinheitsklasse : 20/18/13

SYSTEM-
ZUBEHÖR

03
22

D

HFA-EMULSIONEN

HFA-Flüssigkeiten sind Sicherheitshydraulikflüssigkeiten der Gruppe Öl-Wasser-Emulsionen mit einem Wasseranteil von 
mehr als 80 % , einsetzbar für Temperaturen von +5° C bis +55°C.

HFA-Flüssigkeiten sind Hydraulikflüssigkeiten welche die ausgezeichneten Brandschutzeigenschaften von Wasser mit 
Schmierung und Korrosionsschutz eines Additiv-Konzentrats kombinieren.

Die hydraulischen Ausrüstungen, die mit HFA-Flüssigkeiten betrieben werden, müssen für niedrigviskose Flüssigkeiten 
geeignet sein. Auf Grund der sehr niedrigen Viskosität können hohe Leckverluste  entstehen.

HFA Konzentrate  erhöhen die Lebensdauer von Dichtungen und verhindern Korrosion in Komponenten und Leitungen und 
kontrollieren das Bakterien- und Pilzwachstum in den Anlagen.

* Bei dem geschlossenen Kreislauf steht der Betriebsdruck am P-Anschluss des Werkzeuges an. Nach Betätigung des Ventiles wird das   
   Medium über den T-Anschluss des Werkzeuges  (Rücklaufleitung) wieder zurück in den Tank geleitet. 
   Auf diesem Wege können in die Versorgungsleitung (P-Leitung) mehrere Werkzeuge parallel betrieben werden. 

VOR DEM ANSCHLIESSEN DER MASCHINE

Überprüfen Sie:
    zuerst die Art des Flüssigkeitsumlaufes (offen oder geschlossen) des Systems/Werkzeuges
    dass der maximale Betriebsdruck des Werkzeuges nicht überschritten werden kann
    dass sämtliche Schlauchkupplungen gereinigt sind, bevor Sie diese anschließen
    dass keine Anzeichen von Undichtigkeiten vorhanden sind
    dass das Werkzeug sauber und trocken ist
    dass sämtliche Anbauteile und Befestigungselemente fest angezogen bzw. dicht schließend sind


